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ANWENDUNGSHINWETISE

Bitte lesen Sie vor der Installation und Inbetriebnahme diese
Anleitung sorgfdltig durch.

Die allgemeinen Informationen dieser Zusammenfassung sind fiir
das Bedienungspersonal bestimmt. Besondere Hinweise und wWar-

nungen finden sich in der Bedienungsanleitung.

Gefahrenhinweise

Explosionsgefahr: Das Geridt darf nicht in Rdumen mit explosiver
Atmosphdre verwendet werden.

KurzschluBgefahr: Um K&rperverletzungen zu vermeiden, miissen-
Reparaturen durch Fachpersonal ausgefiihrt
werden; auf keinen Fall diirfen Abdeckungen
und Schalttafeln vom Bediener abgenommen wer-
den. Dies ist besonders wichtig, wenn der Ga-
rantieanspruch filir den PL-Counter aufrecht
erhalten werden soll.

Korrekte Sicherung

Nur mit dem Gerdt gelieferte Sicherungen diirfen verwendet wer-
den. Ersatzsicherungen miissen identisch mit den vorgeschriebenen

Sicherungen sein.

Stromversorgung

Das Gerdt ist fiir den AnschluB an ein Einphasennetz mit Null-
Leiter vorgesehen. Da die Phase mit einer Sicherung abgesichert
ist, dirfen Dreiphasennetze ohne Erdungsphase nicht mit diesem
Gerdt verwendet werden.

Erdung des Geridtes

Mit Hilfe des mitgelieferten Erdungskabels muB das Gerit mit
seinem ErdungsanschluB {iber die Werkzeugmaschine geerdet werden.
Dabel muB sichergestellt sein, daB die Maschine selbst gut ge-



erdet ist. Wird die Maschine in eiﬁem elektrisch labilen Zu-
stand verwendet, d. h. wenn sie nicht geerdet ist, kann eine
Spannungsdifferenz zwischen der Anzeige und anderer Ausrlistung,
Stdrspannungen, Kurzschliisse usw. ausgeldst werden.

Netzkabel

Es diirfen nur das mitgelieferte Netzkabel und die fiir das Gerit
und den Aufstellungsort vorgeschriebenen Stecker verwendet wer-
den. MuB ein defektes Kabel ersetzt werden, sollte der Lieferant
verstandigt werden.
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Sollten innerhalb eines Jahres, nach dem
Kauf des Mitutoyo "PL-Counters', Fabri-
kations- oder Materialfehler auftreten,
so wird das Gerdt nach unserer Wahl ko-
stenlos repa;iert oder ersetzt, wenn es

spesenfrei an uns zurlickgesandt wird!
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T Installation

1. Standortbedingungen und Anwendungshinweise

1.1.1 Standortbedingungen

Die unten aufgefiihrten Standorte miissen bei der Auf-
stellung der Anzeige gemieden werden. Ist dies nicht
moglich, milssen die erforderlichen SchutzmaBnahmen
(einschlieBlich Abdeckungen und Schutzschildern) ein-
gehalten werden.

die Anzeige ist Metallspdhnen, 01, Wasser und/oder
Staub ausgesetzt

der Temperaturbereich von 0 °C bis 40 °C wird iiber-
oder unterschritten

die Anzeige ist heiBer Luft oder direkter Sonnenein-
wirkung ausgesetzt

Standorte in der Ndhe von starken Stromguellen bzw.

Verbrauchern oder Relais miissen vermieden werden.

Die Anzeige muB mindestens 0,5 m davon entfernt
plaziert werden

Standorte, an denen Netzkabel oder Signalkabel der
"LINEAR SCALES" oder Signaltaster nahe Kraftstrom-
leitungen verlegt werden miissen

1.1.2 Wartung

1a

3.

Tdgliche Pflege

Zum Reinigen des Gehduses ist ein trockenes gder
leicht angefeuchtetes weiches Tuch zu verwenden.

Starke Verschmutzung

Bel starker Verschmutzung kann ein mit Detergens
und Wasser angefeuchtetes weiches Tuch verwendet
werden.

WARNUNG

- Verwenden Sie kein Benzin, Alkohol oder Verdiinnung,
da diese den Lack angreifen

- Verwenden Sie keine mit Chemikalien impragnierten
Putztiicher

- Verwenden Sie keine Prefluft zum Abstauben



AnschluBl von Anzeige und MaBstab

Auflésung 0.001 mm

Es gibt zwel Anschliisse: einen Anschluf fiir 0.001 mm-
MaBstdbe und einen AnschluB fiir 0.005 mm-MaBstdbe.
Der 0.001 mm-MaBstab kann mit dem Schalter beliebig
auf 0.001 mm oder auf 0.005 mm eingestellt werden.

Auflésung 0.005 mm

Es kann nur der 0.005 mm-MaBstab angeschlossen
werden.



1.2.3 Anschliisse

Spannungswahler Fernbedienung fiir
Sicherungg-: ‘
halter H
Zum Auswec'hse:l'n WARNING nisk oF ELECTRIC SHOCK @ @
der Sicherung G e ol Ll
i die Ab-
erd CAUTION FroR conTIMUED
deckung durch PROTECTION AGAINST FIRE, REPLACE
% I ONLY WITH FUSE OF SPECIFIED TYPE EXT.ZERO
Druck mit ei- AND RATINGS. (ETD
nem kleinen ’ ’
Schraubenzie- B5~132V ﬂm
her o.4d. in das 70~264V] B "" 2 Z ¥ X ®
‘Loch cben am By i
Sicherungshal- & ® @
ter abgenom- @? I SCALE INPUT I
men. | !
MaBstab
i ﬂt: {(alle Achsen)
EDM-Signal -
Erdungs-. geberkabel
Netzkabel bl

—

Werkzeugmaschine

{L
N
7

Signaltaster

Prifen: Ist die Werkzeugmaschine
ordnungsgemdR geerdet?

Qo =rn

ANMERKUNG

1. Zur Vermeidung von St8rspannungen miissen Signal- und

Netzkabel von stromfilhrenden Leitungen entfernt ver-
legt werden.

2. Die Anzeige muB gut geerdet werden!!!



1.2.4 Aufbau der Anzeige

Die mitgelieferten Halterungen werden am Boden der
Anzeige mit Schrauben befestigt. Die Anzeige kann
dann damit auf der Aufnahme angeschraubt werden.

Anordnung der Anzeigenaufnahme

Schwenkarm~Aufnahme

Sté@nder-Aufnahme



2 Bedienung

Vor Inbetriebnahme:

Bel Verwendung einer 2- oder 3-Achsen-Anzeige kann
beim ersten Einschalten unter Umstdnden nur die
X-Achse verwendet werden. Um alle Achsen in Betrieb
zu setzen, muB das Gerdt wieder abgeschaltet und
nach mindestens 5 Sekunden wieder eingeschaltet
werden.

[ —

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden

@@ Anzeige bei allen Achsen
X)2)  (3JewX]

Je nach Anzahl der Achsen driicken
A;le Achsen-

> & & e e = s =

i 8000

(gleicher Zustand wie nach deﬁ Einschalten)

2.1 Bezeichnungen

2.1.1 Bezeichnungen fiir die Vorderseite



® —@ . Referenzpunkt-Abruf/MeBmodus-Taste
Taste f. ABS-Punkte
Hauptanzeige ® S —® Haltefunktion
Parameter-Taste
o T o q qu Ix ol ol =l = oj—[ @ Z&hlsystemtaste
Y= O O 0 L0 8 8 O 1, 10, 1{] V] [§u] o 2 |_ '
H®X) © T— mm/ inch-Umschaltung
Y):2885888858 XDEE) o .
|_L.‘;Q=3}L;B,3LrbsL: Y @@ = —O Halblerungstaste_
1] [D e @ Abruftaste
i ‘: q q & @B 7| |ioap
Ej =L L;L;L:L,L,Ch :Lh - __J Lg Eingabetaste
jl = 'Hauptschalter
© Nullstellung L——@ Dateneingabe
@ Achswahl =) Ldschtaste

leuchtet im DIA-Modus (DIA-Anzeige: doppelte Werkzeugzustellung wird angezeigt)

leuchtet, wenn die Achse gew#hlt wurde

Vorzeichen 8 DIGﬁT—Anzeige
aes 00 000 0 0 13 000 S0 00
=@, 00,000,000, u u
y

P v p p p

leuchtet bei RES—Funktio_nx ‘(Normale‘ Anzeige mit der halben Funktion)

e



2.1.2 Tastenfunktionen

Symbol

Bezeichnung

Funktion

‘B~ @

Tasten zur Nullstellung

Die angezeigten Werte werden
bei jeder Achse auf Null ge-
stellt

2 ~ [Z]

Achswahl-Tasten

Bestimmung der Achse zur
Anzeige

3 [:]ﬂy[gﬂ: Dateneingabetasten/ Eingabe der Zahlen 0 - 9
- | numerische Tasten
; Dezimalpunkt-Taste Setzen des Dezimalpunktes
[:] und Ldschen der Werte unter-
halb des Dezimalpunktes
'I‘ Vorzelchenwechsel-Taste Umkehr des Vorzeichens der
— numerischen Werte
4 Léschtaste Loschen numerischer Werte
widhrend der Eingabe und
' ' Loschen von Stérungsanzeigen
5 [gﬂ Parameter-Taste Wahl der Parameter zur Ein-
' gabe oder Bestdtigungsmodus
6 . MaBstabreferenzpunkt Durchfiihrung von Operationen
[] (ABS)-Taste im Zusammenhang mit dem im
; MafBstab befindlichen ABS-Punkt
7 ) Bezugspunkt-Einstellung/ Bestimmung der Bezugsebene,
[:‘ MeBmodus-Wahltaste Zentrieren und Messen unter
Verwendung des Signaltasters
8 Haltefunktionstaste Wahl der Haltefunktion zum
Halten der angezeigten Werte
durch den Signaltaster und/
: oder das Signal vom ABS-Punkt
9 ﬂﬂ Taste zur Wahl des Wahl einer der beiden einge-
Zdhlsystemes bauten Zdhlsysteme
10 14 1/2-Taste Halbieren des vorgewdhlten
_ oder gehaltenen Wertes
11 | Abruftaste Abruf vorgewdhlter Daten
12 Lop| Eingabetaste Vorwahl eingegebener nume-

rischer Werte




24

2

Bedienung der Tasten

Bedienungssymbole

@ Taste driicken Anzeige

 E—
~9 Vorschub
=

2.2.1 Einschalten des Geridtes (ON)

Um no;male Messungen ausfiihren zu kdénnen, muB nach
dem Einschalten mit dem Hauptschalter die L&schtaste

gedrilickt werden.

- ® o o & o o = =

- & o & ®© & o ° =

- e ® o ° = & = =

5 %1 71
LU RN R R
7 0%
Lo
0% M T
L

Wdhrend der Anzeigedatenspeicher eingeschaltet ist,
(siehe 2.3.3, 2.) wird der zuletzt angezeigte Wert
vor Abschalten des Geradtes wieder angezeigt.




2.2.2 Beispiel fiir numerische Dateneingabe
(Dieses Beispiel gilt fiir die X~-Achse)

- 123 456.78920 eingeben

\ 4

h) XOEREEN7ER0 - [@) [x* 23456989

- -123 . 4 eingeben

\ 4

) XOREEE X* - 1234

= Die Zahlen nach dem Dezimalpunkt des obigen
Beispiels auf . 67 809 dndern

4

) CezEe — X* - 123578

(Zahlen unterhalb der vierten Dezimalstelle
werden nicht berlicksichtigt)

- Werte wdhrend der Eingabe ldschen
(Modusanzeige erlischt)

\ 4

X[M23as- 67z — [8) [x an

=3
L




2.2.3 Wahl des Zdhlsystemes

B & @ bei
O @

Die PL-Anzeige besitzt zwei Zidhlsysteme, die die
Zustellung des MaBstabes gleichzeitig zdhlen. Mit
der Wahltaste kann bestimmt werden, welches System
benutzt werden soll.

Driicken der Taste bringt die Systeme wechselseitig
zZUur Anzeige.

O

A/

2.2.4 Nullstellung der Anzeige

- Die angezeigten Werte in den gewlinschten Achsen
(als Beispiel wurde die X-Achse gewdhlt) sollen
auf "Null" gestellt werden.

2.2.5 Vorwahl - Abruf - 1/2

- 12.3 auf der X-Achse vorwidhlen

- gespeicherten Vorwahlwert abrufen, halbieren und
das Ergebnis vorwdhlen

- angezeigten Wert nochmals halbieren. Der vorge-
wahlte Wert bleibt aber unverindert.

Parameter

Parameterfunktionen

Diese Funktionen dienen zum Speichern der Parameter
bzw. ihrer zugehSrigen geometrischen Faktoren, die
fiir die MeBvorgdnge wie auch als Kompensations-
faktoren fir Fehler der mechanischen Bearbeitung
notwendig sind. Sind diese Parameter einmal gewdhlt,
bleiben Sie gespeichert, auch wenn das Geridt ab-
geschaltet wird.



2.3.2 Modus zum Starten und Loéschen der Parameterfunktion

- Starten

-
<
-
<
-

<
-

~

EEI.
[:]C
[:}.
IE' @

e W
Gerdt einschalten, wdhrend Driicken der Parametertaste
die Parametertaste gedriickt fiihrt die Anzeige in seinen
wird. normalen eingeschalteten

Status zuriick.
- Ldschen
@ ‘X‘ 3‘ x ’ ) i ) ) ‘ i ‘ i

Diese LED's leuchten immer,

wdhrend die Parameter ge-
wdhlt werden. .

Driicken der Ldschtaste
versetzt die Anzeige in
den MeBstatus.



2.3.3 Eingabe der Parameter

1. Loschen der Parameter
Alle Achsen gleichzeitig:

oD
EE].
<°®
e
[g].

POWER |

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden!

O
@ E )= a) & [x .
X][OJfe] ©

~
==

Ldschen der Parameter stellt den Status
nach dem urspriinglichen Einschalten wieder her.

Nur bestimmte Achsen
(Beispiel fiir die X-Achse)

-

I ALz A/

,
<

a) X B
Diese Tasten miissen gleichzeitig gedrilickt werden!
F) &= & [x
O ¥ | |
= . .
x (L
Y
Z .




2. Parameter ohne Achsvorwahl

Vorgang der Tastenbedienung

1. Eingabe der Parametercode

A2 (N4 A

o o
[v] la] o

%
<

*/®

[K] [roven a

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden.

O
) &= - @ &k ;
i

Speicherdaten werden angezeigt

2. Eingabe der Daten

XICJC] - (sl X :

Die eingegebenen Daten werden angezeigt

Codes und Daten

¥
Ausgangs-
Parameter Details der Eingabe Eingegebene Daten Werte
Zur Stabilisierung der letzten
10 dig. Stelle bei auftretender 0: AUS 1: EIN 0
Maschinenvibration
12 Lineare Compensation S _
des Maschinen-Fehlers . 0: 1. EIN 0
13 Fiihrungswinkelfehler 0: AUS 1. EIN 0
urspriinglicher ) ) _
4 Offset-Wert 0: AUS 1: EIN 0
15 Angezeigte Daten werden 0: Nicht speichern
beim Abschalten gespeichert. 1:spe1chern it
Akustisches Signal fiir O:standlg eingeschaltet
20 Signaltaster 1: fiir 0,5 s eingeschaltet 0
2: Aus
1: X-Achse
a4 Achswahl 2: X/Y-Achse 1
3. X/Y/Z-Achse .




3. Eingegebene Daten fiir alle Achsen

Vorgang der Tastenbedienung

Codes und Daten

1. Eingabe der Paramefercodes

D

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedrilickt werden.

O
) BO0= — 8) @ |x 7
3

Gespeicherte Daten werden angezeigt.

2. Eingabe gewiinschter Daten

X0 (6 . 3
Y c.
y 4 ]

.

Eingegebene Daten werden angezeigt.



Codes und Daten

; . ‘ Ausgangs-
Parameter Details der Eingabe lElngegebene Daten werg d
Eingabe des Aus- 999 ~ 300
dehnungsfaktors
30 A . 0
MaBstabverstellung = Angezeigter Wert x (1000 + Data)/1000
Kompensationswert (upm/m)
31 fir den Maschinenfehler ~E00.0-~a00d 0
Einstellergebnis
_dgs Antriebes -6000 ~ 6000
32 - ) Einstellbereich 0
tihrungswin- : v oW B e g
kelfehler - Toter Gang = + 6000 x Aufldsung
33 urspriingl. Offset-Wert -99999.999 ~ 99999.999 0.000
0: NOR Normal
40 Wahl des Anzeigemodus 1: DIA Durchmesser 0
' 2: RES "halbierte Aufl&sung
41 Unterdriickung des niedrigsten 0
angezeigten Digits
42 Auflésung und Dezimél— 0
punkt-Position fiir INCH.
Aufldsung und Position des Dezimalpunktes:
Daten im Daten im inch-Modus
mm-Modus | STD PRS 0.005 mm
e 0.001 mm Méﬁstab 0.001 0.0001 0.00005 {0.0005 inch)
0.005 mm MaBstab 0.005 0.0005 0.0002
50 Wahl der Zihlrichtung _ Detektor bewegt sich 0
O nach rechts: + Z&hlung
4. Detektor bewegt sich
" nach links: + ZZhlung
2l == =
Erkennungs-Eingabe der 0: Aufnahme von rechts 1
51 ABS-Punkt-Bedingungen 1: Aufnahme von links
' 2: pufn. rechts u. links
(Zghlung mit Eingabe

der 0-Taste beginnen)




4. Funktion der Eigendiagnose
Beispiel 1

Kontrolle iiber Tastendruck

Wird eine beliebige Taste gedriickt, wird die Nummer
fiir das zu dieser Taste gehdrende Programm angezeigt
und die Kontrolle flir diese Tastenfunktion durch-

gefiihrt.
\ 4
K] 8) X [ ke [

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden.

[) EEo=ERD= —— x

Zum AbschluB dieses Modus wird das Gerédt abgeschaltet.

Beispiel 2
Kontrolle der Anzeige

‘Alle LED's der Anzeige und der Tastatur
leuchten nacheinander, um die Kontrolle
der Anzeigefunktion zu ermdglichen.

\ 4
EJED ) X

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden.
b)) EEO=xZE —— (@

Zum AbschluR dieses Modus wird
die Z Taste gedriickt.



MeBvorgang

Haltefunktion und ABS-Punkt-Erkennung

Das System wird in einen Status versetzt, in dem
der Bearbeitungs-Bezugspunkt des Werkstilickes jeder-
zeit mit Hilfe des MaBstab-Referenzpunkts (ABS)

wiederaufgefunden werden kann.

1. Registrierung des Bezugspunktes

® Ausrichten des Werkzeugs auf den
Referenzpunkt des Werkstiicks.

%gj Bezugspunkt

Werkstiick
C
- v v v v

L& ]

V@K X" 2008

Werkstﬁck-Referenzpunkt durch Null-
stellung der Anzeige zur Null setzen
und zum Z&dhlen bereit machen.

r——~Modusanzeige blinkt
I

® Maschinentisch zustellen

=

Akustisches Signal

r——-Modusanzeige blinkt

Werkstlick i -
) |x 2531

v

v A 4

|
i Bei Erkennung des ABS-Signals
i_é}_J wird die Anzeige mit dem Wert

R "L" gehalten.

e "I[OAD"-Taste drilicken, um den

Wert "L" vorzuwidhlen.
@@




2. Wiederauffinden des Bezugspunktes

Abruf des vorgewdhlten Wertes und
Anzeige zum Z&hlen nach Eingang des
ABS-Signals bereit machen.

®

B) PR

e Tisch zustellen, bis der
Bezugspunkt erreicht ist.

G

@ ©  Akustisches Signal_

Modus-Anzeige blinkt

Werkstilick T
= = ¥ &) |x 2537

7 Die Anzeige beginnt vom vorgewdhlten
[::::] Wert bei Erreichen des Bezugspunktes
an zu zdhlen.

e T'isch zustellen bis die Anzeige "NULL"

iET anzeigt.
® ' r——Modus—Anzeige blinkt
Werkstiick
—_—— &) |x 8858
\V4
[::::] ot Der Bezugspunkt ist erreicht, wenn

die Anzeige "NULL" zeigt.




2.4.2 Ermittlung der Festpunkt-Ebene in Anwendung des
Signaltasters )

Methode zum genauen Anpassen des Einstellpunktes
an der Werkstilickendfldche mit Hilfe des Signal-

tasters.

e Tasterkugelradius anfahren
(positive oder negative Z&ihlrichtung)

r——Modus—Anzeige blinkt
1

h) LEEXEEE % 8) x>  -speoo
10

e Tisch vorschieben; Z&hlen beginnt,
wenn der Taster das Werkstilick be-
rithrt.

Akustisches Signal

==

= " MM

= " werkstiick g X 5.000
"

e Tisch vorschieben, bis die
Anzeige auf "0" steht und
die Werkzeugachse den Re-

ferenzpunkt beriihrt.

Anzeige
zeugacnse'

]
b4
e |
Dt
Cb
oy

Werkstiick




2.4.3 Liangenmessung mit Hilfe des Signaltasters

Die Lange des Werkstilickes wird mit Hilfe des Signal-
tasters gemessen. Da bei dem folgenden Beispiel die
duferen MaBe des Werkstilickes gemessen werden, wird
der Tasterkugelradius als negativer Wert elngegeben.
Beim Messen von InnenmaBen ist der Wert positiv.

® Eingabe des Tasterkugelradius

0 Modus-Anzeige blinkt

h) wExDoZ= — [B) [k - ta00s

® Zdhlen beginnt bei Kontakt des Tasters —
mit dem Werkstiick.
® Nach dem Feststellen der Werkstiickkante

; wird der Halte-Modus gewdhlt, so daB die
@ Anzeige das MeBergebnis h#lt, wenn das
zweite Kontaktsignal eingeht.

i =\ AWerkstiick Akustisches @

Signal

e Der Signaltaster wird wieder auf die
andere Seite des Werkstiickes gefahren.
Dabei wird der MeBwert gehalten.

® Akustlsches Slgnal r_“ Modus-Anzeige leuchtet
?) - = #0851
- Werkstiick 3 X 52000 1
i
. S— : Der Wert "L" wird gehalten.




2.4.4 Zentrieren

Diese Methode wird zum Bestimmen der Werkstiickmitte
verwendet. Das Beispiel gilt fiir die x-Achse. Die
Anwendung bei der X- und Y-Achse erméglicht Zentrier-
messungen bei zylindrischen Werkstiicken.

e ZentriermeRfmethode wdhlen

b)) wxm@

® Zihlen beginnt, wenn der Taster das-
Werkstlick beriihrt

Akustisches — Modus-Anzeige blinkt

— 8 ID > x" nnnﬂ
— Werkstiick| Signal "L{L'L

Momentldes Kontaktes

e Taster auf die andere Seite des Werk-
stiickes verstellen, bei Kontakt wird
der MeBwert gehalten.

Akustisches Signal

r_—'Modus—Anzeige leuchtet

= . = cCannna
.-.> Werkstiick ‘X 530007

® Bei Bet&tigen der "LOAD"-Taste wihrend
des Kontaktsignals wird der angezeigte
Wert halbiert. .

B 8) x 2sspa

e "HOLD"-Taste zum Léschen.der Haltefunktion
driicken

@

® Die Mitte des Werkstiickes ist erreicht,
wenn die Anzeige Null zeigt.

J
o
<
=5

I

-
-
"




2.4.5 Anwendung der zwei Z3dhlsysteme

Die PL-Anzeige besitzt zwei Zihlsysteme fiir jede
Achse. Diese konnen wahlweise zum Messen verwendet
werden. AuBerdem kdnnen die Daten des einen Systemes
auf das andere kopiert werden.

Bearbeitungsbeispiel bei Verwendung von
zwel Zdhlsystemen

il |

IR & ' o

Zihlsystem durch Driicken

' ! : der Wihltaste bestimmen. : i i
[ |
' T . : | T g g
“Werkstiick Werkstilick
3 ] T T e 3 T 1 !
zdhlsystem 1 :,.ﬁ.é* i i ” Z&hlsystem 2 -EL_QI | e, . g, |
: ! | ‘ I I
i Po P Py Py
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'Bezugspunkt

Beiugspunkt

ll’ o 13, bei P, P. und P
vorwéﬁlen und Tisch zustellen,
-bis die Anzeige "Null" zeigt.

Daten von einem System ins andere kopieren:

-

A LE A/ 1/

A
® O

3) X b

Diese Tasten miissen gleichzeitig gedriickt werden.

1) Xk

A/

<o
O [g|®
&



Technische Daten

dsl Stdérungssuche
3.1.1 Storungsanzeige und Abhilfe

Achse Stérungsanzeige Bedienung Abhilfe

Ny Gerdt aus- und nach ca.
X-RAchse cCrr oy y Stromunterbrechung 5 s wieder einschalten

s - e |
Falsche Anzeige Stdrungsanzeige l&schen |#

BELIOLLeNe E S Or 33 durch zu schnelle Tisch mit normaler Ge-
Achse Zustellung schwindigkeit zustellen

- ; Uberschreitung Std¥rungsanzeige kontrollieren
Betroffene ,'_ s ::S der Speicher-
Achse - - kapazitdt Neu z&hlen!

: Fehler durch Gerét_ags- und nﬁc?tca.

L 1 : . 5 s wieder einschalten.
X-Achse crror LI‘L' Sdgendiagnosy Bleibt St&rung, dann

entdeckt Kundendienst verst#ndigen

Betroffene | s Anzeigenkapazit#t Rickkehr in den normalen

L - i Anzeigenbereich = Anzeige
Achse i XXX X XXX iiberschritten z8hlt automatisch weiter

3.1.2

Behebung nach falscher Tastenbedienung

Symptom -

Abhilfe

e Signal ertdnt 2 x

‘Falsche Taste

® Richtige Taste benutzen

® Falscher Modus

wdhlen

e Modus 18schen, richtigen Modus

® Eingabefehler

e L&schtaste driicken, Eingegebene

Daten werden gelﬁscht. Vorgang ab
Achswahl neu beginnen.




3.1.3 Stérungssuche und Abhilfe

Symptom

M&gl. Ursache

Kontrolle/Abhilfe

Anzeige funk-
tioniert nicht

Schlechte Kontakte bei
Steckdose oder Stecker
Kabelbruch

Sicherung durchgebrannt

AnschluB von Netzkabel
und Stecker auf Leit-
fadhigkeit priifen.

Bei durchgebrannter
Sicherung Netzspannung
kontrollieren

Sicherung brennt
wieder durch

Stimmt die Netzspannung

Ist der Spannungswdhler
richtig eingestellt?
Unterliegt die Netzspannung
libermdBigen Schwankungen?

Stdrungsanzeige
(wenn Anzeige
nicht in den Nor-
malzustand zu-
riickkehrt, auch
nach Durchfiihrung
von GegenmaBnah-
men)

ERROR

Schlechter Kabelanschl.
Ist ein beginnender Ka-
belbruch zu befiirchten?
Schlechter Signalkabel-
anschluB, Kabelbruch?
Ist MaBstabdetektor
richtig befestigt?
Treten St&rspannungen
auf?

AnschluBd von Netzkabel und
Stecker auf Leitfdhigkeit
priifen

Signalkabelstecker und Netz-
auf Beschddigungen priifen
Anbau des Detektors priifen

Signalkabel vertauschen und
Funktion mit intakter Anzeige
priifen

Anzeige zdhlt
nicht

Richtiger Modus?

Signal- und Stromver-
sorgungsanschliisse nicht
intakt

Richtigen Modus wdhlen
(Anzeige muB z&hlen)
Signalkabel vertauschen und
Funktion mit intakter Anzeige
priifen

Anzeige zdhlt
falsch

Sind Signalkabel richtig
angeschlossen?

Ist Anzeige richtig ge-
erdet?

Stimmt Netzspannung?
Gibt es Storspannungen?

Kabel, Stecker, Erdung
nochmals lberpriifen

Erdung der Werkzeugmaschine
muB besonders kontrolliert
werden

Sind Stdrspannungsquellen
in der NZhe der Anzeige?

Mangelnde MeR-
genauigkeit

Stimmen die Parameter-
einstellungen?

Ist der MaBRstab vor-
schriftsmdfig instal-
liert?

Gibt es {ibermdfiges
Spiel, Rattern oder Ver-
zug bei den beweglichen
Teilen der Maschine?
Gibt es lokale Ausdeh-
-nungs-/Zusammenziehung
bei Maschine oder MaB-
stab?

Neueinstellung oder L&schen
aller Parameter

MaBstabinstallation an den
Befestigungsstellen priifen

Maschinengenauigkeit priifen

Gibt es Srtlichen Widrmestau?
Werkstiickbefestigung priifen -

* Falls die Anzeige nach Durchfiihrung aller Kontrollen und
AbhilfemaBnahmen immer noch nicht ordnungsgemdB funktioniert
oder Unklarheiten iiber die Bedienung der Maschine bestehen,
sollte der Lieferant oder der "Mitutoyo'-Kundendienst benach-

richtigt werden.
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3.2 Angaben

3.2.1 Anzeige-Typen und Funktionen

Nummer der angezeigten Achse Ablesung 0.005 mm

Ablesung 0.001 mm

Bestell-Nummern

1 164-251(PL-115L) 164-281(PL~-111L)
2 164-253(PL-125L) 164-283(PL-121L)
3 164-255(PL-135L) 164-285(PL-131L)

3.2.2 Aufldsung und Anzelgebereich

Modus - Y .
MaBstab fabhéngig von Parameterwahl). Auflésung Anzeigebereich
0.005 mm +99999.995 mm
NOR
0.010 mm +99999.990 mm
0.005mm DIA
0.01 mm 9999999 mm
RES
NOR 0.001 mm +99999,999 mm
0.001 mm DIA 0.002 mm +99999.998 mm
RES 0.002 mm +99999.998 mm




3.2.3 Anzeigefunktionen

1. Hauptanzeige

Es konnen maximal 9 Digits (einschlieBlich dem
Minus-Vorzeichen) angezeigt werden.
steht je nach Stellenzahl direkt an der Anzeige

(kein Leerzeichen).

7 Segment-Leuchtstoffrdhren, blau-weiB; HShe der

Digits: 15 mm

2. Status-Kontrollampen

Griine LED-Anzeigen

3.2.4 Signaleingangsstecker und Steckerbelegung

1. MaBstab-Eingang

Anzuwendender Stecker: CON.RM-12BRD-6S

Pin-Nr. Signal
1 + 5V
2 g A
3 g B
4 @ BBS
5 Signalerdung
6 Gerdteerdung

2. Signaltaster/Signaleingang

Das (-)-Zeichen

Stecker: CON.D4-701B-00
Pin-Nr. Signal
1 0.P. Signaleingang
2 N.C. Nicht belegt
3 0V 0 Volt
4 N.C. Nicht belegt
3. Eingang flir externe Nullung
Stecker: CON.D5-701B-00
Pin-Nr. Signal
1. 0 Volt
2 Ext. Nullung (Eingang X)
3 " n (H Y)
4 17 n (l! Z)
5 nicht belegt




3.2.5 Zdhlfunktionen
1. Ansprechgeschwindigkeit
60m/min. (3m/min mit ABS~-Funktion)
2. Zahlfehler
+ 1 Digit
3.2.6 Stromversorgung
Wechselstrom 85 - 132 V/170 - 264 V (50/60 Hz)

3.2.7 Temperaturbereich
Arbeitstemperatur: 0 - 40 °C
Lagertemperatur: =20 - 70 °C

3.2.8 Abmessungen (Breite x Hohe X Tiefe) und Gewicht
1-Achs-Anzeigen: 332 x 119,6 x 253 mm (ca. 4 kg)
2- und 3-Achs-Einheiten. 332 x 165,5 x 253 mm
(ca. 5 kg)

3.2.9 Sonderzubehér
936551 Fernbedienung zur Nullstellung (l-Achse)
936552 Fernbedienung zur Nullstellung (2-Achsen)
936553 ™ " u (3-Achsen)
934730 EDM-Signalgeberkabel
938140 Signaltaster mit 20 mm Durchmesser Schaft
935160 " 4 22 mm " I
935094 . 32 mm " o
935203 Signalkabel fiir Signaltaster (3 m)
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